Практическая работа по технологии обработки швейных изделий 
8-9 класс

«Обработка петель из прямой полоски ткани»

	Перед началом работы проверьте комплектность деталей кроя и их размеры: 
полоска ткани 160 Ч 40 мм, 
деталь верха 100 Ч 70 мм.
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Инструкционная карта

	№ п/п
	Последовательность выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Полоску ткани сложить вдоль вдвое изнаночной стороной внутрь, уравнивая срезы, заутюжить
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	2
	Срезы подогнуть внутрь до линии сгиба, сколоть булавками и заметать
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	3
	Застрочить полоску на расстоянии
1-2 мм от верхних подогнутых краев. Выполнить ВТО
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	4
	Полоску с застроченными краями разрезать на две равные части по 80 мм
	

	5
	Сложить каждую полоску вдвое застроченными краями внутрь, образуя на сгибе треугольник. Заметать петлю по нижнему срезу и по подогнутому верхнему краю
Выполнить по основанию треугольника закрепку поперечной машинной строчкой.
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	6
	Наложить петли на лицевую сторону детали верха, уравнивая концы петли с краями детали. Расстояние между петлями 30 мм.
Наметать и прикрепить петли машинной строчкой на расстоянии 4-6 мм. Выполнить ВТО
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Критерии контроля
1. Качество строчки застрачивания полоски. Ширина шва от подогнутых краев 1ч 2 мм.

2. ВТО застроченной полоски (да/нет)
3. Величина ширины петли в готовом виде 20 ± 1 мм

4. Качество обработки углов петель (расстояние между полосками 1 мм)

5. Наличие закрепок по основанию треугольника (да/нет)

6. Качество строчки настрачивания петли. Ширина шва 4ч 6 мм

7. Наличие закрепок (да/нет)

8. Длина петли в готовом виде 40 ± 1 мм

9. Совпадение размеров петель (да/нет)

10. Расстояние между петлями 30 мм

11. Параллельность расположения петель (да/нет)

12. ВТО изделия (да/нет)

13. Соблюдение безопасных приемов труда (да/нет)

Практическая работа по технологии обработки швейных изделий 
10-11 класс

«Обработка верхнего среза кармана фигурной обтачкой

	Проверить комплектность деталей кроя и их размеры
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Инструкционная карта

	№ п/п
	Последовательность выполнения работы
	Графическое изображение

	1
	Наложить обтачку лицевой стороной на изнаночную сторону кармана. Обтачку приколоть, приметать и притачать к верхнему срезу кармана, совмещая срезы деталей и выполняя закрепки в начале и в конце строчки. Ширина шва 5-7 мм.
Удалить нитку сметывания
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	2
	Внутренний угол рассечь и сделать надсечки в местах изгиба шва, не доходя до строчки на 1 мм
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	3
	Обтачку отогнуть на лицевую сторону кармана, шов выправить, выметать и приутюжить. Проложить отделочную строчку по лицевой стороне обтачки на расстоянии 2 мм от верхнего края кармана.
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	4
	Карман положить лицевой стороной вверх, подогнуть необработанный срез обтачки на 5-7 мм и заметать.
Приколоть подогнутый и заметанный край булавками к карману и приметать его. Вынуть булавки и притачать шириной шва
2 мм, выполняя закрепки в начале и в конце строчки. Удалить нитки сметывания. Выполнить ВТО
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	5
	Заметать боковые и нижний срезы кармана шириной шва 10 мм, обработав уголки. Выполнить ВТО.
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Критерии контроля
1. Качество строчки соединения обтачки с карманом. Ширина шва 5ч 7 мм.
2. Наличие надсечки внутреннего угла ( да/нет)
3. Наличие надсечек в местах изгиба верхнего края кармана (да/нет)
4. Качество выправленного шва верхнего края кармана (перекат)
5. Ширина шва отделочной строчки верхнего края кармана 2± 0,2 мм
6. Равномерность ширины обтачки в готовом виде 40 ± 1 мм
7. Качество настрачивания нижнего края обтачки. Ширина шва 2 ± 0,2 мм.
8. Наличие закрепок ( да/нет )

9. Симметричность кармана ± 2 мм.

10. Качество обработки нижних уголков кармана (угол = 90є)

11. Равномерность ширины швов заметывания боковых и нижнего срезов кармана. Ширина припуска на шов 10 ± 1 мм.

12. ВТО изделия (да/нет)

13. Соблюдение безопасных приемов труда (да/нет)

